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anotace

Cilem pracovniho listu je osvojit a upevnit si znalosti k tématu — mékké pajeni.

metodicka poznamka

ZAci si procviéi a upevni zakladni informace o mékkém péjeni, které slouZi ke spojovani kovové bizuterie a
pracovni postup.

autor

Mgr. Katefina Podalova

licence (neni-li vyplnéno, je material ze
zdrojd autora)

Ing. Kittler, M.: Vyroba kovové bizuterie pro Il. a lll. ro¢nik SOU ucebni obor vyrobce bizuterie a ozdobnych
predmétd. Praha, SPN 1984
Ing. Koucky, J., CSc. a kol.: Bizuterie, Zakladni ucebnice zboziznalstvi. SVB, Jablonec nad Nisou 2005




Sita na pasirskou hmotu (hadec), talire na
pasirskou hmotu pro mekké pajeni




Vahy na zvazeni pasifské hmoty do talifu, Glozné
police na talire




Pracovisté mékké pajeni: Pracovni stul, zidle, svétlo, kovova
deska s dirami (odvod tepla z pajeni), stojan na pajku-drat, stojan
na pajku-stroj, pajka stroj , sito a vaha na pasirskou hmotu, talir na

hmotu (hadec), pinzeta, hladitko




Retézovina - kotliky upevnéné v fadé, bizuterni komponent na
vyrobu mékce pajené bizuterie




Pajka-stroj ve stojanu, retézovina, drevéna odkladaci
podlozka, obtisky hveézdicek v pasirské hmoté v taliri, talir
na perforované kovové desce (odsavani).




Postup vyroby mékkého pajeni:
1.0¢isténi kovodilt, komponentu

2. Prosévani pasirské hmoty pres sito, udusani a uhlazeni hadce v
taliri hladitkem

3. Fastovani kamenu do kotliku - vyroba fetézoviny

4. Cidténi kovodild, Fetézoviny ultrazvukem nebo mofeni (kyselina a
voda)

5.0Dbtisk vzorového vyrobku do pasifské hmoty

6. Vyjmuti vzorového vyrobku z hmoty

7. Vkladani kovodilu, fetézoviny do otisku pomoci pinzety

8. Mékké pajeni - plamen (ve tvaru jehly) + trubiCkova pajka
(drat=Sn+Pb), material méd a slitiny médi, teplota do 500°C

9.Cidténi - ultrazvuk, kysela lazer

10.povrchova uprava — galvanizace = pokovovani (nanos vrstvy kovu
na vyrobek, sjednoceni odstinu kovodilu i celého vyrobku)

11.kontrola a baleni vyrobku.




Hotovy vyrobek - VZOR a jeho obtisk ve pasirské

hmote (hadec).




Vkladani biZuternich komponentl pomoci pinzety
do obtisku ve pasirské hmoté (hadci), opatrna
prace - kovodily nesmi byt mastné od potu z rukou.
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Mekké pajeni plamen (ve tvaru jehly) + trubiCkova
pajka (drat=Sn+Pb) material méd, slitiny medi
teplota do 500°C




Spajena, sletovana hvezdicka - vyrobek pred

galvanizaci.
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Galvanizace - galvanizacni zarizeni, nanasi se
tenka vrstvicka kovu v kapalném prostredi
V. (o) 7 o 7
elektrolytu pri pusobeni elektrickeho proudu.




Schema galvanizace, pokovovani




Odstiny galvanizace - pokovovani vyrobku.
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