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Cilem pracovniho listu je upevnit si a procvicit si znalosti k tématu —
vyroba figurek.

metodickd poznamka

Z4aci si procviéi a upevni diileZité informace o vyrobé figurek, které
urcuji technologicky postup vyroby figurek.
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Vyroba figurek

Vyroba figurek se v Cechach objevuje v roce 1920 na Zeleznobrodsku. Jedné se
o ruéni zpracovani skla nebo barevnych sklenénych tycinek z olovnatého skla.

Rozdéleni sklenénych figurek:
1. Figurky stolni, stolové - z pIného skla (tyc¢inky) - modelované
z dutého skla (trubice) - foukané
2. Figurky hutni, hutnické
3. Kvétiny

Vyroba stolovych figurek

Stolova Figurka - vznika tavenim sklenénych tycek u hordku, kahanu jsou
velké 12 - 15 cm, vznikaji technikou vinuti (navijeni skloviny z jedné tycky na
druhou, ¢imz figurkar ziska vétsi objem skla) a tazeni (figurkar

vytahuje, bud navinutou sklovinu, nebo jen tycku do poZzadovaného tvaru).
Zhotovuji se volnym tvarovanim zakladniho tvaru, jednobarevné nebo
vicebarevné.

Postup vyroby modelované figurky :

1. Priprava tycinek, sklenéné drti, plamene a horaku.

2. Ocisténi tyCinek, nahrati pod a potom ve zldbcich sklarské cihly.

3. Prvni roztaveny konec z tyCinky se odtahne pinzetou (odstranéni necistot).
4. Prava ruka drzi pomocnou tycinku (kFistalek), leva ruka sklenéné tycinky
(tvarovani skla -vinuti, tazeni).

5. Nahrati sklenénych tycinek.

6. Tvarovani - vinuti, tazeni figurky v plameni i mimo plamen.

7. Dokonceni, stabilita figurky.

8. Kontrola.

Foukana figurka - vznika u horaku, jinou technikou, nahriva se trubice,
foukanim se vytvori zakladni tvar a na né&j se z plnych tyCinek natahuji nalitky,
které se tvaruji v plameni i mimo plamen. Figurka je celd dutg, lehka, ladného
tvaru.

Hutni figurky - vyroba hutni figurky - vyrabéji ji tfi sklari (vytvarnik a
pridavac - dva sklari u pece) a figurkar u stolu na drobné dily, detaily, az 30 cm
vysokd, z kristalového tycového skla pretaveného ve vanicce figurkarské pece. V
konecné fazi se vSechny c¢asti spojuji do celku.

Kvétiny - vyrabéji se jednotlivé lupinky a listeCky, perle se zatavenym dratkem,
pomoci dratkl se pak sklen&né kvétiny sesazuji do kvétu, kvétiny.



PRACOVNI LIST

1.Popiste obrazek pracovisté na vyrobu figurek :

2. Doplite text :

Stolove........covcveeeeee - modelované se vyrabi ze sklenénych
.......................... , foukané figurky se vyrabi z ..........................., jsou
celé ..o ,lehké, e tvaru, maji velikost
................... cm. Hutni figurku zhotovduiji...................pracovnici, dva
skIAFi U .coevenee ajeden ....cociiiieinennns u stolu, horaku. Vsichni



