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Cilem pracovniho listu je upevnit si a zopakovat znalosti k tématu
technologie sesivanych a obracecnych vyrobku.

metodicka poznamka

ZAci si procvi¢i a upevni dillezité u¢ivo o vyrobé se$ivanych a
obracenych vyrobkd, o jejich technologii, které materialy jsou
vhodné na tyto vyrobky.

autor

Mgr. Katefina Podalova

licence (neni-li vyplnéno,
je material ze zdroju
autora)

Douda, J., Sitter P., Micik K.: Brasnarska a sedlarska technologie pro
1. a 2.ro¢nik SOU. SNTL, Praha 1984
obrazky - Mgr. Katefina Podalovd




Technologie sesSivanych a obracenych vyrobkt

Dilce se prikladaji licem k sobé, z rubové strany se spojuji Sitim a pak se obrati na licovou
stranu, popfipadé se do Svu vklada paspule nebo vypustka, které zvyraznuji tvar vyrobku.
Paspule — Uzky dilec, do néhoz se vklada kulata vlozka ($rilira, hadicka, drat) — viz. obr.
Vypustka (kédr) - uzky dilec o Sifce 12 — 14mm, preloZeny v poloviné — viz. obr.

Kédr — vypustka z hlavniho materialu

Funkce paspule : kryje Sev, tvaruje vyrobek, zlepSuje esteticky vzhled

Strucny popis vyroby sesivaného obraceného vyrobku

U sesivanych obracenych vyrobku se sestavuji, spojuji nejprve dilce z hlavniho materidlu

do sestavy vyrobku, ddle se spojuji podsivkové dilce do celku, sestavy podsivky vyrobku.
Sestava vyrobku z hlavniho materidlu se spojuje z rubu, potom se obrati na licovou stranu.
Sestava podsivky vyrobku se spojuje, sesiva také z rubové strany. Podsivkova sestava se
nakonec vsune do sestavy z hlavniho materidlu a obé sestavy se spoji, sesiji na hornim okraji
vyrobku.

DILCE DILCE
Z HLAVNIHO MATERIALU z rubu, obréceni Z PODSIVKY z rubu
SITi

HORNi OKRAJ VYROBKU PO OBVODU

HOTOVY VYROBEK

Z3asady pfri obraceni vyrobku :

Zacina se obracet vyrobek od dna, dale pokracuje pres stranicky, aby se hlavni dil co
nejméné poskodil.

PFirodni usné — koseni, mechanické zmékcéeni — poklep kladivkem

Syntetické usné — nahratim kozenky zméknou

Textil — mékky materidl, nemusi se zmékcéovat

Druhy vyrobku : nejvice u textilni konfekce (tlumoky, chlebniky), aktovky, Skolni tlumoky,
cestovni a sportovni kabely, dnes se nejvice vyrabéji ddmské kabelky, u kterych je hlavni dil
seSivany a obraceny, klopna zakladana.

Vhodné druhy materidlu : syntetické tkaniny PA s nanosem PVC nebo PUR u textilni konfekce
(zabrani se tfepeni, nepodsivkuji se, Uprava vnitfnich Svii lemovanim)




PRACOVNI LIST

1. Popis obrazky, uved materialy, které oznacuji barvy.

hNEdA - ..o KOoIMA Cara - ....ovvveeeiiiiiiieeeeeeeeeee e
ZeleNA - ... (11 1e ¢ [ IR ORRRPRRN

2. Jaké jsou vhodné materialy pro technologii seSivanych a obracenych vyrobk( ?

3. Jaké jsou nejcastéjsi druhy vyrobku pro technologii seSivanych a obracenych
vyrobk( ?



